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重庆市未来工厂建设指南（2.0）

1 前言
未来工厂是通过物联网、大数据、人工智能等新一代信息技术全方位全链条深度应用，围绕企业和产业链开展业务和流程创新，重塑企业核心竞争力，实现更广范围资源优化配置、更深程度生产方式变革、更高水平价值创造的现代化新型组织。未来工厂是推进新型工业化，促进实体经济和数字经济深度融合，以信息化培育新动能，用新动能推动新发展，加速制造业产业模式和企业组织形态变革，发展新质生产力的重要路径。
本指南明确了重庆市未来工厂建设原则、体系构架、建设路径、建设类型和体系保障，确保未来工厂建设取得实战实效，适用于数字化车间、智能工厂、未来工厂梯次建设。以往相关指南与本指南不一致的，以本指南为准。
2 总体要求
2.1 建设原则
（a）政府引导、企业主导。发挥政府在规划引导、标准制定、服务供给等方面的引导作用，加强政府服务和资源要素支持；坚持企业在未来工厂建设中的主体地位，充分尊重企业数字化转型发展规律，科学合理的推动企业加快数字化转型。
（b）创新引领、技术驱动。紧抓人工智能等新一代信息技术发展机遇，以新一代信息技术与先进制造业融合为主线，加快人工智能赋能数字化转型，强化新技术在工业场景应用创新，塑造企业未来竞争新优势。
（c）示范引领、梯次培育。以先进企业示范引领大中小企业数字化转型，推动产业链深度互联融合，带动上下游企业协同转型。按照未来工厂梯次建设路径，科学指导企业规划建设内容和模式，持续迭代升级，发展新质生产力。
2.2 建设构架
未来工厂建设体系简称“173”体系，“1”是以基础设施、数据融合、体系保障构筑的未来工厂底座支撑，“7”是研发设计、生产制造、供应链、数字营销和服务、质量与安全管控、制造绿色化、模式创新等7大类31个未来工厂应用场景，“3”是“数字化车间—智能工厂—未来工厂”3级建设路径和“AI赋能示范型、协同共生链主型、生态创新引领型”3种未来工厂类型。
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图1 未来工厂体系构架图
3 基础设施
3.1智能装备更新
充分应用数控机床、工业机器人、智能传感与控制等智能装备，加强服务10年以上老旧机床等落后低效设备、“哑设备”等设备更新和数字化改造。
3.2工业软件应用
围绕“研产供销服”全环节，深化应用MES、SCM、QIS/QMS、PLM/PDM、CRM等工业软件或“小快轻准”数字化工具，实施软硬件一体化改造。
3.3网络算力部署
建设或改造车间/工厂级工业通信网络，结合场景需求，灵活部署5G、千兆光纤、IPv6等新一代通信网络，探索V2V视联网等新技术在工业场景中的应用；统筹应用智算、超算等算力资源，按需部署边缘计算设施，提升不同工业场景数据处理能力。
4 数据融合
通过建设企业级工业互联网平台，广泛连接工业设备，集成贯通工业软件系统，加强多源异构数据采集、清洗、处理、管理，推动机理模型沉淀、工具/能力/知识等组件开发等，以数据融合支撑应用场景。
5 应用场景
5.1研发设计数字化
5.1.1 产品数字化研发设计
围绕需求分析、概念设计、产品设计等，基于数字化设计仿真工具和知识/模型库，应用多学科联合建模、物性表征与分析等技术，开展产品结构、性能、配方等设计与验证，缩短产品研制周期。
5.1.2 数据驱动产品研发
面向产品快速研发、复杂结构设计、用户个性化设计等需求，集成市场、设计、生产、使用等多维数据，探索创成式设计，基于数据驱动产品形态、功能和性能的研发设计和持续优化，加速产品创新。
5.1.3 虚拟验证与中试
面向产品验证、中试等环节，搭建虚实融合的试验验证环境，应用多物理场仿真、可靠性分析、AR/VR等技术，通过全虚拟或半虚拟的试验验证，降低验证与中试成本，加速产品熟化。
5.1.4 工艺数字化设计
面向工艺规划、产线设计，基于工艺设计仿真工具、工艺知识库和行业工艺包等，应用工艺机理建模、流程模拟等技术实现工艺设计快速迭代优化，缩短工艺定型周期。
5.1.5 可制造性设计
面向工艺审查、可制造性改进等，打通产品研发、工艺设计、生产作业等环节数据，基于产品物理特征与制造能力关联分析，全面评价与及时改进产品研发设计、工艺可加工性、可装配性和可维护性。
5.2 生产制造数字化
5.2.1 生产计划优化
面向销售订单预测、生产计划制定等，构建生产计划系统，实现生产计划管理、生产过程控制、项目看板管理等业务流程数字化，提升生产计划调度的自决策、自优化水平。
5.2.2 工艺动态优化
面向工艺控制、工艺参数调优等，建设产线和工艺在线优化系统，应用设备机理与数据混合建模、多设备联合寻优等技术，实现工艺过程和设备参数在线优化，提高产品质量一致性。
5.2.3 智能排产调度
面向作业排程、资源调度等，建设智能排产调度系统，应用多目标多约束求解、产能动态规划等算法模型，实现复杂情况下排产优化与资源动态调度，提升生产计划排产和调度工作效率。
5.2.4 先进过程控制
面向生产过程控制、设备参数优化等，基于先进过程控制系统，应用模型预测分析、多目标寻优等技术，实现精准、实时和闭环的生产流程控制优化，稳定产品质量，提高产出率。
5.2.5 人机协同作业
面向复杂产品加工、装配等，构建人机协同作业单元和管控系统，应用智能交互、自主规划、风险感知和安全防护等技术，实现加工、装配、分拣等过程人机高效协同。
5.2.6 产线柔性配置
面向产线建设、产线改造等，部署柔性制造系统，应用产线模块化重构、柔性物流运输等技术，根据订单、工况、库存等变化情况，实现产线快速调整和按需配置。
5.2.7 设备运行监控
面向设备运行数据采集、状态分析等，部署设备运行监控系统，集成智能传感、5G、多模态数据融合等技术，实现设备数据实时分析、异常报警，提高设备运行效率。
5.2.8 设备智能运维
面对设备故障分析、健康管理等，建立设备运维管理平台，应用设备故障知识图谱、故障机理分析、预测性维护等技术，实现设备智能运维，降低运维成本，保障连续生产。
5.3 数字供应链
5.3.1 供应链计划协同优化
面向采购计划制定、协同、优化等，建设供应链管理系统，应用集成建模、多目标寻优、数据跨域控制等技术，实现基于市场、采购、库存、生产等要素的供应链计划协同优化。
5.3.2 供应商数智化管理
面向供应商入库、供应商评价、物料采购等，建立供应商管理系统，应用供应商风险评估、供应链溯源等技术，实现供应商精准画像，开展供应商评价、分级分类、寻源和优选推荐。
5.3.3 供应链物流智能配送
面向配送路线规划、运输过程监控等，建设供应链物流管理系统，应用5G、实时定位导航、智能驾驶、多模态感知等技术，实现厂外物流全程跟踪、异常预警和高效处理，降低供应链物流成本。
5.3.4 弹性供应链
面向供应链稳定性提升、供应链快速调整等需求，建立供应链风险预警与弹性管控系统，集成应用供应链风险识别和动态响应模型，实现供应链风险在线监控、精准识别、提前预警和快速处置，提升产业链供应链韧性。
5.3.5 智能仓储
面向物料出入库、库存管理等，建设立体仓库和智能仓储管理系统，应用射频识别、仓储策略优化、多形态混存拣选等技术，实现物料出入库、物料存储和拣选的智能化管控。
5.3.6 物料精准配送
面向厂内物流配送活动，部署智能物流设备和管理系统，应用室内高精度定位导航、物流路径动态规划、物流设备集群控制等技术，实现厂内物料配送快速响应和动态调度，提升物流配送效率。
5.4 数字营销和服务
5.4.1 智慧营销管理
面向市场营销、销售管理等，建立销售管理系统，应用用户画像、需求预测等技术，实现基于客户需求的营销策略优化和供需精准匹配，提升营销精准性。
5.4.2 智能客户服务
面向客户关系维护、投诉处理与反馈等，建立客户服务管理系统，应用5G、AR/VR、自然语言处理、知识图谱等技术实现主动式客户服务响应，提高客户满意度。
5.4.3 产品智能运维
面向产品运维、增值服务等，构建产品远程运维系统，集成AR/VR、预测性维护等技术，实现产品远程监控、故障诊断和增值服务，提高产品附加值。
5.5 质量与安全管控数字化
5.5.1 在线智能检测
面向质量数据采集、分析、判定等，构建在线智能检测系统，应用物性成分分析、机器视觉检测等技术，实现产品缺陷识别和质量自动判定，提升质量检测效率和准确性。
5.5.2 质量追溯与分析改进
面向质量问题追溯、质量优化等，构建质量管理系统，应用RFID、标识解析、区块链等技术，集成分析原料、设计、生产、使用等质量相关数据，实现产品全生命周期质量精准追溯和优化改进。
5.5.3安全一体化管控
面向安全风险识别、安全应急响应等，搭建生产安全管控和应急处置系统，应用生产运行风险动态监控、安全预警等技术，提高安全防护水平和安全事故快速处置能力，降低事故发生率和损失。
5.5.4 危险作业自动化
面向危险作业操作、危险过程管理等，建设危险作业管控系统，应用环境感知与识别、作业风险控制等技术，实现危险作业少人化、无人化，提高危险作业安全性。
5.6 制造绿色化
5.6.1 能源智能管控
面向能耗监测、能源调度等，部署能耗管控系统，应用多能源介质感知、能耗综合建模仿真、能源平衡调度等技术，实现工厂能源在线监测、综合管控和能效优化，降低单位产值综合能耗。
5.6.2 碳资产全生命周期管理
面向碳排放数据采集、碳足迹追踪和碳资产核算等，建立数字化碳管理系统，应用碳排放精细化检测、碳排放指标自动核算等技术，实现产品全生命周期碳追踪、分析、核算和交易，降低单位产值碳排放量。
5.6.3 污染在线管控
面向污染排放监测、污染物收集处理等，部署污染排放管控平台，应用污染源追溯等技术，实现污染全过程动态监测、精确追溯、风险预警和高效处理，降低污染排放水平。
5.7 模式创新
5.7.1 网络化协同制造
面向复杂产品多方协同、产能共享等，建立网络协同制造平台，推动多工厂或多企业间设计、生产、管理、服务等多环节紧密连接，实现跨企业跨地域的业务协同和制造资源配置优化。
5.7.2 大规模个性化定制
面向个性化、多样化、小批量的发展需求，采用平台化服务、模块化设计和模块化生产的方式，满足用户个性化需求与批量生产能力有机结合的规模化定制需要，实现产品的高柔性生产。
5.7.3 其他模式
企业可结合各环节创新发展需求，深化新一代信息技术应用，探索和实践数字化模式创新。
[bookmark: OLE_LINK18]6 建设路径
根据市场变化、产品迭代、发展战略等条件，结合资金、人才、技术、数据等资源要素，按照“数字化车间—智能工厂—未来工厂”三级梯次建设路径实施数字化转型。数字化车间建设对应重庆市智能制造能力成熟度评估标准2—3级，智能工厂建设对应3—4级，未来工厂建设对应4—5级。
6.1 数字化车间
开展数字基础设施建设，加快数字化设备更新、改造和工业软件部署，重点建设计划调度、生产作业、质量管控、能源管理、设备管理等数字化场景，基本实现核心数据实时采集、关键生产工序自动化、生产与经营管理信息化。
6.2 智能工厂
升级数字基础设施能力，广泛应用智能制造装备、工业软件和系统，实施软硬件一体化改造，围绕“研产供销服”全环节加强数据集成贯通，重点建设研发设计协作、生产智能管控、供应链管理、产品全生命周期管理等数字化场景，实现企业资源配置优化、生产管理精益化和业务经营数字化。
6.3 未来工厂
深化数字基础设施建设，推动人工智能、大数据、区块链等新一代信息技术在企业全环节、制造全过程的深度融合，创新人工智能算法、大模型在工业场景的应用，以数据驱动企业内、产业链企业间、行业跨企业的生产方式、业务模式、组织形式变革。
7 建设类型
按照“单体示范、链式协同、生态创新”方向，分类建设“AI赋能示范型、协同共生链主型、生态创新引领型”3种未来工厂。企业综合自身数字化基础、行业特点和产业变革趋势，选择适合企业发展的未来工厂形态开展建设。
7.1 AI赋能示范型未来工厂
以具有先进生产制造水平和大规模生产能力的企业为主建设，加快布局通用大模型和行业垂直大模型，推动人工智能等新一代信息技术在工业研发创新、中试验证、工艺优化、生产制造、营销服务、运营管理、安全生产等重点领域深度应用，建设人工智能标志性场景，打造人工智能赋能新型工业化的创新示范。
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图2  AI赋能示范型未来工厂构架图
7.2 协同共生链主型未来工厂
以领军链主链核企业、重点企业为主建设，通过产业链供应链协同平台开放数字系统接口，带动产业链上下游企业接入，在研发设计、生产制造、经营管理等环节协同实施标准统一的数字化改造，打造数据互联互通、信息可信交互、资源柔性配置的数字化供应链，推进全产业链要素资源集聚和优化配置，实现大中小企业融通发展。
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图3 协同共生链主型未来工厂构架图
7.3 生态创新引领型未来工厂
基于行业产业大脑或第三方工业互联网平台建设，推动产业集群生态创新，整合输出适配于产业集群数字化转型的能力和方案，汇聚产业集群所需的研发、技术、生产、市场、金融、人才等数据和资源，重构资源配置体系、再造业务流程、重塑产业协同机制，打通市场端、生产端、服务端企业壁垒，探索订单式生产、共享制造、用户直连制造、数据驱动产品研发、集采集销等业务新模式，引领产业新业态。
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图4 生态创新引领型未来工厂构架图
8 体系保障
围绕数字化转型建立四大体系保障。
（a）建立数字化管理体系，明确实现数字化管理的组织架构、工作流程和流程规范；
（b）建立全过程质量管理体系，开展生产全过程质量管控，实现从原材料采购、生产过程控制与检验、产品出厂检验到售后服务全过程的质量管理；
（c）建立信息安全防护体系，建设安全态势感知系统，实施重点数据分类分级管理，提升工业信息安全主动防御、监测预警、应急处置和协同治理能力；
（d）建立标准技术应用体系，全面落实国家数字化转型相关标准，联合行业协会、产业联盟、高校等主体参与行业应用、关键技术等标准制定。
9 实战实效
未来工厂以企业、产业链、产业生态的数字化场景需求为建设导向，以“三降两提升”（即运营成本降低、产品不良品率降低、单位生产能耗降低和生产效率提升、人均产值提升）为根本目的，结合行业特点和企业实际，科学统筹实施企业全环节和生产全过程的数字化集成贯通，形成未来工厂的智能指挥调度中枢（未来工厂驾驶舱），全面有序推进数字化、网络化、智能化迭代升级，形成未来工厂实战实效。

附录 

缩略语

MES：制造执行系统:(Manufacturing Execution System)
SCM：供应链管理(Supply Chain Management)
QIS：质量管理信息系统（Quality Information System）
QMS：质量管理系统(Quality Management System)
PLM：生命周期管理(Product Lifecycle Management )
PDM：产品数据管理(Product Data Management )
CRM：客户关系管理（Customer Relationship Management)
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附件2

重庆市未来工厂建设参考条件

一、技术参考条件
（1） 装备数字化：装备数控化率达75%以上，关键工序数控化率达85%以上；
（2） 基于5G、工业互联网、物联网等技术，实现加工设备、检测设备、物流设备的联网运行，采集设备的运行数据，采集信息的上传率达到95%，实现设备实时监控；
（3） 信息系统的建设：建设有功能完善的信息系统，建成后具备可演示的可视化应用功能，并实现系统之间的有效集成；
（4） 项目建成后在行业内具备领先水平和示范作用，运营成本降低15%以上、生产效率提高10%以上、产品研发周期降低10%以上、产品不良品率降低10%以上、能源利用率提高8%以上。
二、指标参考条件
（一）AI赋能示范型
企业建设5个以上AI赋能应用场景，建成各类场景优化模型20个以上，并实现可视化应用与现场演示。
（二）协同共生链主型
企业建设5个以上产业链供应链协同共生场景，接入上下游供应链企业不少于150家（流程型行业不少于50家）。
（三）生态创新引领型
企业建设行业产业大脑或第三方工业互联网平台，汇聚产业集群所需的各类数据和资源，建设3种以上新模式应用场景，为200家以上工业企业提供服务。
三、场景参考条件
（一）AI赋能示范型
1.汽车制造业。围绕基于AI大模型应用的产品研发设计、多模态数据融合的制造工艺自适应优化、车间智能排产调度、智慧供应链和物流管理、数字营销服务等场景，建设高效柔性、敏捷响应、人机高效协同和动态调度的未来工厂。
2.电子终端产品制造业。围绕工艺动态优化、智能排产调度、智能仓储、物料精准配送、供应链计划协同优化、在线质量检测、质量追溯与分析改进、能源智能管控等重点环节，建设高效配送、资源协同和柔性生产的电子终端未来工厂。
3.集成电路制造业。围绕产品数字化研发设计、虚拟验证与中试、智能排产调度、人机协同作业、产业柔性配置、智能仓储、质量追溯与分析改进等重点环节，建设生产状态动态调度、资源高效协同、质量全生命周期管控的集成电路未来工厂。
4.装备制造业。围绕产品数字化研发设计、设备智能运维、产品智能运维、设备运行监控、先进过程控制、工艺动态优化、产线柔性配置等场景，建成高效柔性、人机高效协同和智能远程调度的未来工厂。
5.材料化工制造业。围绕在线智能检测、安全一体化管控、危险作业自动化、污染在线管控、能源智能管控、设备运行监控、设备智能运维等场景，建成绿色、高效、安全和可持续的未来工厂。
6.食品及农产品加工制造业。围绕供应链物流智能配送、智能仓储、质量追溯与分析改进、智慧营销管理、智能客户服务等，建立全生命周期质量管控、需求敏捷感知和产销用协同的消费品行业智能工厂。
（二）协同共生链主型
1.面向产业链的数字化研发设计协同。面向产业链产品协同开发，实现需求发布、技术资料下发、数模传递、设计验证计划、工装样件确认等产品协同开发活动；建立从需求推荐到技术交互、模具开发、样件交付等产品开发协同机制；打造协同开发联合体，实现以二维/三维数字化设计和全产业链关键环节协同设计为核心的智能化研发。
2.面向供应链的生产制造协同管理。推动供应链协作企业的制造资源虚拟化，构建供应链协同生产订单/项目管理优化模型，规划最优协同生产排程，实现“链主”企业与供应商在生产计划、制造工艺、生产流程、质量管理等环节的优化提升。
3.面向上下游企业的采购管理协同。建设供应链上下游采购管理协同体系，打通链主企业、供应商之间的信息通道，实现采购、生产、物流、财务等业务环节的业务协同、数据协同，支持从客户下单、订单生成、调度排产、采购订单下发、生产组织、检验入库到对账结算等订单交付全过程精细化协同。
4.面向产业链的产品全过程质量管控和溯源。汇聚产品全生命周期过程中的关键质量数据，面向产品设计、原料入库、生产制造、物流运输、销售、运维等环节进行全生命周期质量管控，实现质量问题分析决策、质量问题回溯、供应商评价管理等功能建设。
5.面向服务链的产品运维管理。针对设备故障分析、健康管理等建立产品关键件健康状态预测与多维度健康评估模型，建立设备运维管理平台，连通上下游企业产品，应用设备故障知识图谱、故障机理分析、预测性维护等技术，实现设备智能运维，降低运维成本，保障连续生产，动态、及时地发现设备运行的潜在异常情况。
6.面向跨企业协同的物流管理。建立企业供应链统一的物资物料/备品配件目录，通过“线上订单+自动分仓储备+配送协同”，实现物资物料/备品配件的管理。构建智慧物流协同机制，实现供应商库存、配送方案、在途运输、配送中心、主机厂库存等物流数据协同、业务协同。
7.面向后端市场的售后管理协同。建立销售端销售订单协同管理平台，构建基于客户数据协同的市场趋势响应机制，构建用户画像和需求预测模型，制定精准销售计划，支撑链条企业及时调整生产计划与产品定价，实现需求驱动的精准营销，提高营销效率。
（三）生态创新引领型
1.建成行业产业大脑或第三方工业互联网平台，并汇聚产业集群所需的研发、技术、生产、市场、金融、人才等数据和资源。实现盈利探索，具备成熟的市场运营模式。
2.侧重订单式生产、共享制造、用户直连制造、数据驱动产品研发、集采集销等业务新模式。
  — - 1 - —  

附件3





2025年重庆市未来工厂申报书

（模板）





项   目   名   称                               
企业名称（盖章）                               
日	           期                               



重庆市经济和信息化委员会编制

项目申报书
 
一、申报单位基本情况
（一）申报单位概况：成立时间、发展历程、资本性质、组织结构、财务状况、经营情况等。
（二）技术水平：研发队伍、科研成果、知识产权等情况。
（三）行业优势：在相关行业、区域方面具备的优势，已有的智能制造基础和取得的经济、社会效益。
二、项目基本情况
（一）项目名称。
（二）项目实施地点。
（三）项目建设起止时间（X年X月至X年X月）。
（四）项目简介（简要介绍项目的目标、内容、技术方案、投资、组织方式等情况，不超过300字）。
三、项目建设方案
（一）项目建设主要内容及目标。
（二）场景建设情况（详细描述）。
参照未来工厂建设指南2.0，结合实际建设情况逐个介绍未来工厂示范应用场景，详细描述建设内容、实施路径、取得成效等。要求有数据、有清晰图片、有排版，内容详实，示范作用强。每个企业场景数量不少于5个。
示例：
场景一：名称
1.痛点、难点分析
2.场景实施目标
3.场景实施路径及内容
4.场景实施成果
（三）项目投资情况。（需提供项目投资明细表，硬件投资、软件投资等分类提供，注明每张发票的号码、金额、用途等，不需要提供发票复印件）。
（四）项目实施成效（重点阐述项目拟取得的成效，包括经济性方面，如装备数控化率、关键工序数控化率、关键设备联网率、生产效率提升、产品不良品率下降、运营成本下降、研发周期缩短、能源利用率提升、人均产值提升率、设备综合利用率提升、订单准时交付等，要求计算方法科学、采用数据可信，有佐证材料；创新方面，如突破的关键技术、装备、软件等）
四、项目示范作用
重点阐述项目技术水平的先进性，目标产品的先进性和市场前景，项目的特色、亮点和创新点。
五、下一步工作计划
项目建成后，仍需解决的关键核心问题及下一步实施计划。
六、相关附件
1.已实施“三证合一”或“五证合一”的申报单位提供：营业执照（或事业单位法人证书），未实施“三证合一”或“五证合一”的申报单位提供：营业执照（或事业单位法人证书）、组织机构代码证、税务登记证。
2.企业上年经会计师事务所审计的财务审计报告原件复印件，包括审计报告正文（含会计师事务所盖章和注册会计师签字）、财务报表（资产负债表、利润表或损益表、现金流量表）、报表附注（如审计报告尚未出具，需提供公司财务报表并加盖公司公章）；其他重要资料。
3.项目核准/备案/统计联网直报平台（固定资产投资报表）情况材料，或提供项目实施计划书和立项决议书，或提供项目投资协议书或投资合同等（内容包括名称、地址、工期、计划投资、实施内容、产出、绩效等）情况材料。核准文件、备案证拆分的项目，子项目必须具备项目基本要素（内容包括名称、地址、工期、项目内容、投资概算、产出、绩效等），并需核准、备案部门确认。
4.项目完工证明材料。
5.真实性承诺书。
6.其他附件。

附件4

真实性承诺书

重庆市经济和信息化委员会：
本单位对本次申报的XXX项目作出如下承诺：
一、XXX项目内容符合国家和重庆市相关发展规划、产业政策。
二、本次提供的XXX项目申报资料真实有效，复印件与原件一致，报送的资料符合国家保密规定，未涉及国家秘密、个人隐私和其他敏感信息。
三、我单位将根据工作方案要求，切实承担主体责任，认真组织、重点推进、加强保障，完成各项重点任务，力求在项目实施取得实质性成效。
四、XXX项目建成后，愿意积极配合相关主管部门、审计或巡视部门等开展的检查、监督、绩效评价等工作，按时报送项目实施情况，出现重大问题及时报告。 
五、本项目建设内容此前未通过其他渠道获得市级财政资金支持。
六、我单位未被列入信用中国（重庆）失信名单。
七、我单位对违反上述承诺导致的后果承担全部主体责任和有关法律责任。



 法定代表人：（签字）
                       企  业（盖章）
                    年  月  日

























image4.png
RS

IT A

I
BHRI BN ST A KIMBEA L ER

P AL T 1 S

RN R

L L §

T L)

3





image1.png
WFEEE )  HETT ) E S =
- o
([ wmmetmrw ), EFREST )
I | Wl | I | e BT TIED | [ snovas |
[ [ e TEWE | [ mmowm |
[ || | Do | [Crazeen | | il | |

EEMSRSEEETEE )

{(__mstaven

mmms [ wrEwaRs ).,
i

| p— wa_gww ||

i i

| T i

e (i i

e | R

| [

] |

I
!

T

]l,
]
]

I

B &

[

!

HREBRGE
WREBBBRE D

R R

AFTIHG
HRBRED





image2.png
BARZIE
KR
B
TWEEHR
B
RtRgE
5G
IPV6
RIS

R
o [ ......... g
H § B | limf i m 1
SEs m 2 R
S e U2 e g We E g &
« P - M A m
1: &« [1¢8 w 1 A ;
SLE I < E T i
.............. ‘am i |imE mE ||} m
Qe Mo |H® H* 5B
181 mﬂ“mmmﬁmmm m H g E
SRR O pEaRR | mmmMWMMmm
| ! ! i B9 1
PR — N | &
EE D mmmmmmm I t* I
BE R IESEEEs| || |

mmmmamummmm Emm mw
Sy s —— | & m i
. sm el m Bow 3 i =
+= [PUFREE o= | LS PRI =
1B qd: || #8780
=HEIN | R ety i

BE Ok i

20 140 ﬁ

+ HE+ ]

< < il




image3.png
[2akak

HEE TR

MER LI, Sty

vl

HEFET)
%
z
o
]
B
%
-

FAHEEF

EEEERE |
REHEEM |

HRRHBEE
HREREE

FRIRE

HREERE

L 357

v e g3

[2akak

b 224

Afm
(5. HESHR)

BEEIR

e EiEED
BEFEHES
CENEN

1

| REEERE RS
B, YRS

L_C

KEREE





